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實驗報告 § 導熱填縫膠 
導熱填縫膠(Thermal Gap 
Filler)主要應用於填補電子元

件、散熱器或其他散熱系統

之間的空隙。透過其優異的

熱導率，有效地將熱源所產

生的熱量傳導至散熱介面，

提升整體散熱效率與元件的

穩定性。導熱填縫膠主要以 
矽膠或聚氨酯為基礎材料，並添加氧化鋁、氮化鋁、氮化硼等高導熱填料，以強化其熱傳導性能。FX268 系列為永寬開發的高性能導

熱填縫膠 (圖 1)，採用特製矽基黏彈性材料製成，具備良好的流動性與填補能力，能靈活應用於各種形狀與尺寸的工件表面，適用性

廣 (圖 2)。其中，單液型 FX268-80 導熱係數達 8 W/mK，無需混膠作業，有效降低操作難度，提升生產的穩定性。此外，FX268 系

列固化後厚度最薄可達 0.16 mm (圖 3)，突破傳統導熱墊片需至少 0.5 mm 厚度的限制 (圖 4)，更能滿足客戶高效的散熱設計需求，

為電子產品提供更可靠的熱管理解決方案。如您對本系列產品有任何需求或疑問，歡迎隨時與我們聯繫。            －作者：黃奕勛 先生 

關於永寬 § 人員技能評估 
 
 
 
 
 
 
 

 
為確保每位同仁都能依據標準流程作業，我們導入技能評估與訓練制度。新人入職後會進行職務技能評估，而在職同仁每三年會回訓

與重新評估，以維持操作熟練度與一致性。遇到流程更新或導入新設備，也會安排相關教育訓練與成果驗收，避免發生「不會使用」

或「使用錯誤」的狀況。持續優化訓練制度，確保人員操作能力與時俱進，為客戶提供更穩定且高品質的產品與服務。 

知識交流 § 關於衝擊強度的知識 (2) 

除了 Izod 這種衝擊強度外，Charpy、Tension、Falling weight…還有許多種形式的測試方法。不同的測試方法有不同的測試速率，對

材料的衝擊強度有影響：有的材料在緩慢的抗拉表現出韌性，在應變速率快的衝擊表現得很脆。不同的測試方法也有不同的消耗能量

的展開項，例如：擺錘敲擊試片損失的能量、試片形變和破裂所消耗的能量、試片從靜止加速到速度等同於擺錘所需的能量…。就算

是相同的實驗方法，不同的材料在這些展開項的佔比也各不相同，導致衝擊強度的數據只能參考，不同材料間的比較要非常小心。 

雙週好球 § 出差經驗分享 
 
 
 
 
 
 
 

今年 5 月，我首次前往中國大陸出差，從上海進入深圳離開，總共耗時 11 天。原本對當地的市場和文化沒有太多認識，這次實地拜

訪了幾位客戶與經銷商，讓我獲得許多以往接觸不到的經驗。我們公司產品的種類繁多，部分經銷商伙伴不太熟悉，因此不知道該如

何推薦。這讓我體會到光有好的產品還不夠，更需要系統化的整理，清楚說明產品的優勢，才能夠讓客戶認識它們。 

和經銷商互動時，我發現人際關係很重要，單靠會議和簡報遠遠不夠，平時要多聯繫才能累積信任感。此外，他們也強調商業道德，

如果客戶已有穩定的合作廠商，其他業者通常不會介入。此次出差也前往較偏遠的地區，親自到廠和客戶技術交流。客戶看到我們到

訪態度也變得更積極，後續的合作一定會更順利。雖然行程緊湊，我仍在假日抽空登山和品嚐美食，成了旅途的小確幸。這次出差讓

我體會到成功不僅取決於技術，需要溝通與信任，永遠要有多做一步的態度。成功不容易，我會持續努力的。   －作者：盧芷筠 小姐 

Thriving  是奮發向上的意思，是永寬的電子報      內文編輯: 陳詩敏      版面設計: 陳詩敏      電子郵件：service@everwide.com.tw  

11 天的出差，劃下句點 工作後，走訪當地景點 休息日，登山鍛鍊身體 六小時的車程，到達長沙 偕同經銷商，拜訪客戶 

2 輕易擠出，靈活操作性 3 厚度優於市面上規格 1 單/雙液-導熱填縫膠 4 固化後可製成墊片 

操作流程拍成教學影片 製造部-鎖蓋封口機 製造部-油壓式堆高機 管理部-銷貨作業流程 研發部-QUV 耐候試驗機 


